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BVM 4 vitesses JB - 2•me montage

•m2



BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Coupe et Couples /33 Colage (en daN.m) 21

BVM 5 vitesses

90674R1
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Indices BV Véhicules
Couple

cylindrique
Couple

tachymétrique
Rapport
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Tableau des rapports JB2

Rapport 1ère 2ème 3ème 4ème Marche AR

A
11
--
41

19
--
39

25
--
33

31
--
28
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E v o l u t i o n s
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Elargissement de la denture de 5ème des boîtes de vitesses de type JB1/JB3.

JB1 et  JB3





Figurine Référence
Méthodes

Numéro
M.P.R. Désignation

B. Vi. 22-01 00 01 216 401 Corps d’extracteur de roulements.

B. Vi. 28-01 00 01 227 301 Extracteur de roulement avec griffes.

B. Vi. 31-01 00 01 259 401 Jeu de 3 broches pour mise en place des
goupilles élastiques ∅  5 mm.

B. Vi. 902-01 00 00 090 201 Outil de mise en place des circlips sur arbres
primaire et secondaire.

B. Vi. 945 00 00 094 500 Mandrin de mise en place du joint de
planétaire.

B. Vi. 946 00 00 094 600 Mandrin de mise en place du jonc d’arrêt sur
planétaire.

B. Vi. 947 00 00 094 700 Mandrin de mise en place des roulements
dans le carter de mécanisme.
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86097S

86096-1S

86095S

84519-1S

77743S1

90722S

90723S
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RŽfŽrenceMŽthodesNumŽro

B. Vi.
Q
059 0e
ff
9 5 901802.5 u40.7
TD
agues de mise en place des roulements dece

B. Vi.
Q7859 0e
ff
7 8 901802.5 u40.7
TDOutil de mise en place du7 2ssort de fixgnati dece

B. Vi.
16259 0e
ff 852 901802.5 u40.7
TDMandgur pour le7 2mplacement des bagues dece

B. Vi.
17059 0e
ff 70e
901802.5 u40.7
TDExtracteur du7moyeu de 5•me sur arbrece

B. Vi.
17559



Figurine Référence
Méthodes

Numéro
M.P.R. Désignation

B. Vi. 1 161 00 00 116 100
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Le démontage et la manutention des pièces doivent s’effectuer sur un établi avec revêtement antichocs
(caoutchouc ou plastique épais).



90670R
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85979R
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Extraire le moyeu de synchroniseur de 5ème à
l’aide de l’outil B. Vi. 1170 
( 220 
48863 32220 
40008 3190 l
1 Tf
10 0 0 12854 3150Déposer la fourchetn betrairbaladroniseur de 5)Tj
8 0 0 80 30.0056 3152 Tm
(ème)Tj
10 0 0 102854 3150.m
( à)Tj
-1 807840 Placer lirbaladroniseue de l’outil B. Vi.  1170ème

xtrairenon s àon s4 3150 àème
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Décoller et soulever le carter de mécanisme muni
de l’axe de 5ème.

Dégoupiller la fourchette 3/4 (31) avec l’outil
B. Vi. 949de l’acommanboîterspi
extérieur ;ulevdoigte muni
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Récupérer également le bonhomme d’interdiction
(35) situé dans l’axe 1er/2ème.

Nettoyage des carters :

Les faces d’assemblage des carters ne doivent en
aucun cas être grattées avec un outil métallique
mais nettoyées avec un chiffon imbibé d’un
produit de nettoyage et séchées à l’air comprimé.

Le cas échéant, pierrer les bavures.

86046R

21-43
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ARBRE PRIMAIRE

L’arbre primaire n’est pas réparable.

Aucun réglag.(effectuerle.)Tj
0 1.6.4 TDSur les L’arbs qui possèdent ucugicleur (B) celui-cie.



Sur les boîtes de vitesses JB2
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ARBRE PRIMAIRE

Le joint à lèvre étant directement en contact sur l’arbre primaire, vérifier l’état de la portée P
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ARBRE PRIMAIRE (suite)

Remplacement des roulements :

- A l’aide d’un chasse goupille, décoller le cône



Arbres
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ARBRE SECONDAIRE

DEMONTAGE DE LA PIGNONNERIE

Mettre l’arbre secondaire dans un étau muni de
mordaches puis déposer l’ensemble de droite à
gauche.

REMONTAGE

Remonter dans l’ordre inverse du démontage en
huilant chaque pignon.

Respecter le sens de montage :

- des moyeux et baladeurs des synchroniseurs
1ère, 2ème, 3ème, 4ème et 5ème,



91221R
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En conséquence, les ressorts dits en "coeur" ne
peuvent être utilisés qu’avec des pignons fous
modifiés.

Détairc9E)s pignos fo.
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Arbres 21
Les anneaux d’arrêt sont à changer systémati-
quement.

Lors de la repose des anneaux d’arrêt, utiliser
d’une part une pince à circlips afi1ne pgarter les
becs et d’autre part une pince plate à l’opposé,
pour que les anneaux d’arrêt ne se vrillent pas.

84508S

BV JB

21-52
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REPOSE

Mettre en place le déflecteur puis le roulement à
la presse, en affleurement de la face interne du
carter.

Sertir le roulement à l’aide d’un bédane en
respectant la profondeur de sertissage (X).
X = 0,9 à 1,3 mm

BV JB

85704R

21-54
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Démontage de la pignonnerie

Les bagues sous pignons de 2ème, 3ème, 4ème sont
montées ser 204.000c2143qclles-ci
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REPOSE

Mettre en place la cuvette à l’aide de l’outil
B. Vi. 1164 ou équivalent.

Sur l’arbre secondaire :

Monter le cône à la presse en prenant appui sur le
cône du roulement usagé.

Remarque :
Le remplacement des roulements implique systé-
matiquement un calage de la précontrainte de
ceux-ci.

Pour le remontage, il est nécessaire d’utiliser une
plaque chauffante ayant une position 150°C.

Remontage :
Placer les nose nanagu naui snt un
(pla de)Tj
T*e chauffanfrol’a. L nam
(Mettàque chalacpeecoalent)Tj
T1323inutes, thermostatpui suaune position 150° C.ScarMontd’embrte nta- diffén p66aNoIE5380616é3 1ique ubrificaj
T1.frol’a. bre secondnant appuico1.2et0 24 3126 Tm
(Mettre en place la cuvette à l’aide de l7outil)Tj
/F2 1 Tf
0 -1.2 TD
(B. Vi. 116.frol22.17F3 1e nta- dTo(MetemontpiècontafféoyrB. V 8-)TôloyrBur offanfra cuvette àhuiloyrBau f90 .2et0mecpe126 Tme90  de)Tj
T* 1 Tf
05 0 0 236 20.00012987 cm
/I0D
(ou BqeC Tf3550.87 l3 3234.857 l3 323l
84
532.5134.84
488 343l
.87  343234.857  34323l
.8
532.5134..8
532 343l
22 0 TDl)Tj
/F86 20. 0 224.883D
(ou937 cR Tf3550.87 03 3234.2617 03 3232 0s5ol22.
532.5134.550.87 l 07  343 l 02617 03 3 l 0261532.5134.5134.50.87 l 07  TDl)T. 0 224.505.88 2337 cR4587S50.87 039 3 l4.5 l
532.5 l4.5 l21
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Reposer : 
- la bague sous pignon de 4ème,

- le pignon de 4ème,

- la rondelle de calage de précontrainte,

- le roulement.

Vérifier la libre rotation des pignons fous et le
passage des différents rapports.

Effectuer ensuite, si nécessaire les réglages de la
précontrainte des roulements.

Remarque :
Les réglages doivent être effectués arbre par
arbre sans le différentiel.

L’épaisseur de la rondelle de calage "F" détermine
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DIFFERENTIEL
REMONTAGE - Particularité

REPOSE44comme ci-)(213.1
2375 -333dess to.m
(21)T]90 088 31902]961433 3190263 3114311902]3 31g
2019021 g
20 31902]96g
20 319021 31143119023 31g
20190S Do
Q
2j
/F3 1 Tf
1
4839868 20.0886TIEL)JBNTA(-2(21)8
1
48120 8 20.088880217 (ème(21)Tf
1
483137.1120.0886TIEL) M montam
(21)T]902874 31902]96g874 3190263 31g8751902]3 31g
2019021 g
20 31902]96g
20 319021 31g87519023 31g
20190S Do
Q
Tj
/F3 1 Tf
1
4830 m
68078EL)Il est impéparaf deTj mooseune goupillage 7(44
euvam
(2T*
((oolul  :IEL)2j
/F3 2.64
1
-333B. Vi.8
4-01 :IEL)Tj
/F3 5.111
1
-33341  :IE-7.751276
2.433(Placoselacouronne tachymétriqueet (41, encocheNTIEL)Tj
5 -333d danlaglogemiff du boîférr. :IEL)Tj
2.433Différe d danlagcE -osed’em-NTIELDiffére. :IEL
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La repose du joint s’effectue à l’aide de l’outil
B. Vi. 945 composé :

- d’un protecteur de joint (A),

- d’un outil assurant la mise en place du joint (B).

21



à rouleaux coniques
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Récupérer le manchon (73) et retirer (50 et 51) en
attachant les rondelles à leurs satellites respectifs.

Retirer le planétaire à queue.

Déposer, si nécessaire, la couronne tachymé-
trique, l’axe de tachymètre et le pignon.

NOTA :ces pièces doivent être systématiquement
remplacées lorsqu’elles ont été déposées.

Vérification des pièces :

Contrôler l’état :
- de la denture,
- des portées de roulement,
- des rondelles (de satellites),
- des cannelures,
- du boîtier.

Remplacement des roulements côté couronne

DEPOSE

Décoller le roulement de son appui sur le boîtier
 s extrétairr le roulemens côté courones à’aidee.

DEPOSE
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COMMANDES INTERNES

Les axes ne doivent présenter aucune déformation, ni usure sur le siège des billes de verrouillage. En outre, ils
doivent coulisser librement dans leurs paliers sans jeu excessif.

Contrôle des fourchettes :

la surface des fourchettes en contact avec les gorges des baladeurs ne doit être ni déformée, ni usée.

DI2150R

21-76
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REMPLACEMENT DE LA GOULOTTE DE
GRAISSAGE

1er montage

2
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EVOLUTION DE LA REFECTION DE LA BOITE DE
VITESSES



97620.2R1

97620.1S
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1er MONTAGE 2ème MONTAGE

TACHYMETRE  ELECTRONIQUE

DI2156

21-86
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REMPLACEMENT DU TUBE GUIDE DE BUTEE (suite)

Repose

Placer l’ensemble tube-guide joint à lèvre, protec-
teur dans l’outio rotr -2.4 TD
i-1.2Emb. 1163eposePlau bon appuiguidla platin guuemble tube-otec-
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M e t t r e  e n  p l a c e  l a  r o n d e l l e  d e  l Õ a r b r e  s e c o n d a i r e

e t  l e  c i r c l i p  ˆ  l Õ a i d e  d e  l Õ o u t i l  B .  V i .  9 0 2 - 2 4 0

( J B 0  -

J B 2 )  o u  B .  V i .  1  0 3 4 0
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TOUS TYPES

Placer un joint torique neuf pour assurer l’étan-
chéité du carter arrière.

Remettre la boîte au point mort.

BV 4 vitesses et BV 5 vitesses
(1er et 2ème montage)



BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Assemblage des carters 21



BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Eclatés répertoires des pièces 21

1 Roulement à rouleaux

2 Arbre secondaire

3 Galet

4 Ressort de galet

5 Anneau d’arrêt

6 Pignon 2



MONTAGE DIFFERENTSB0S0T ROULEMRENS A BILLES

CARTERSBOITGE E VITGSSES MECANIQUE



PIGNONNERIE
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COMMANDE INTERNES

DI2160

DI2161R

21-109
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